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SAVE ENERGY

CPM 400-450
NERTAJET HP 150 / HP 300

Polivalenza
Qualita di taglio
~
/ Minori costi di taglio
Ergonomia della torcia

Facilita di messa in opera

www.airliquidewelding.it



CPM 400-450
NERTAJET HP 150/ HP 300

Dedicato a tutti coloro la cui attivita &
particolarmente incentrata sul taglio dei
materiali. ..

Solco di taglio costante
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Le esigenze di qualita, produttivita, disponibilita
degli impianti e prestazioni influiscono notevolmente
sul risultato economico dei nostri clienti.




... Abbiamo la soluzione che fa per voi.

NERTAJET HP

| HIGH ~PLASMA

A Plasma ad alta definizione

NERTAJET HP High Plasma
rappresenta I’evoluzione del
Potenza classico processo al plasma
(A) e costituisce I'alternativa al
taglio al laser:

NERTAJET
HP 420 CPM 360

NERTAJET HP 150
o HP 300
CPM 400-450
NERTAJET HP

HIGH PLASMA

NERTAJET
HP 720 CPM 720 = Qualita

- precisione dimensionale e
geometrica dei pezzi /o fori
tagliati su un’ampia gamma di
materiali,

NERTAJET

N - qualita costante delle superfici
HP 600 CPM 720 tagliate.
m Produttivita
- regolazione della potenza
NERTAJET elettrica in funzione della velocita
NERTAJET HP 300 CPM 300 desiderata per ogni spessore,
HP 125 + - possibilita di unire diverse gamme
di velocita su uno stesso pezzo,
OCP 150 y TR, o
- possibilita di unire operazioni di
NERTAJET 50 taglio e marcatura con la stessa
CPM 15 torcia.

m Costi di utilizzo

- maggior durata dei componenti

PRESTOJET 4 + OCP 100 sottoposti a usura,

- basso consumo di gas.

Plasma ad alta produttivita

Una gamma completa, polivalente ed economica



La nostra offerta tecnica:
La soluzione torcia CPM 400-450

NERTAJET HP 150 - CPM 400-450

Spessore
mm s 1 45 2 .5 3 5 8 22 30 40 .
S T ! ! ! - T La torcia CPM 400-450,
Acciaio al una serie di vantaggi:
carbonio
m Grande capacita di taglio
Acciaio (spessori e materiali)
inossidabile m Range 3-4 di qualita di taglio
conformemente alla norma
Spessore s 1 45 2,5 8 4, 5 o 8 o 10 4, 15 o 18, 22 5, 30 4 40
mm ISO 9013
NERTAJET HP 300 - CPM 400-450 m Taglio senza bava
rSn;;sssore 08 , 2 ,. 3 , 5 ¢ 8 g 12 4 20 , 25 4 35 , 45 o 65 1 m Saldabilita diretta dei pezzi tagliati
m Aumento della produttivita grazie
Acciaio al . g .
s a una maggiore velocita di taglio
m Polivalenza delle operazioni di
[ marcatura e taglio
i anie | m Facilita di uso grazie a un corpo
Spessore 08 1 2 55 3 4 5 4 B o 12 1 20 5 25 g B 4 6 g 6 1 torcia amovibile e al controllo
mm numerico HPC
GAS DI TAGLIO: 4 R ) ) - . .
~ Acciaio al carbonio: O, Legenda Limite di sfondamento m Maggiore durata di vita utile dei
- Acciaio inossidabile: Ny, AR/Hy consumabili
GAS DI PROTEZIONE: Gamma di spessori di taglio con Taglio di
\ innesco in piena lamiera separazione

- Acciaio al carbonio: O,, Aria Compressa
- Acciaio inossidabile: N, AR/H,

Velocita di taglio Impianto
NERTAJET HP 150/HP 300 CPM 400-450 NERTAJET HP 150/HP 300 CPM 400-450 a b asso
ACCIAIO AL CARBONIO ACCIAIO INOSSIDABILE
5 4 consumo
45 351 .
T 4 z A=Y 114 (o o JIL SAVE ENERGY
£ 35 E 3
% 3 % 25
S 2.5 S5 2 .. - ..
g = \\ Valori indicativi:
g § \\\ m 58 KVA (84 A - 400 /) per un'intensita
2 o5 2 05 di 260 A e 180 V su acciaio al carbonio
0o 5 10 15 20 25 30 35 0o 5 10 15 20 25 30 35 m 21 kVA (30 A - 400 V) per un’intensita
Spessore (mm) Spessore (mm)

di 130 A e 130 V su acciaio al carbonio

c— 20 A
— 40 A
e 60 A HP 150

== 90 A HP 300
— 120 A
e 200 A
e 280 A




La nostra offerta globale:

NERTAJET HP - CPM 400-450

La garanzia di un funzionamento ottimale e I'ottenimento di
prestazioni massime degli impianti di taglio sono favoriti da:

Lo sviluppo delle competenze
dei vostri operatori tramite
una formazione dedicata
(software, macchina e
processo al plasma)

L’utilizzo di una soluzione tecnica completa:

= Un controllo del processo grazie al
controllo numerico HPC

m Un generatore NERTAJET HP

m Una torcia al plasma CPM 400-450

m Un software di nesting

m Un ambiente di lavoro adatto (aspirazione e

filtrazione dei fumi)

manutenzione dell'impianto nell’ambito di un
contratto studiato appositamente per il tipo di
attivita del cliente:

m Formula tutto incluso
m Formula preventiva e correttiva
m Formula preventiva

PERFORMANCT:

MANUTENZ\ON®

FORMAZIONE

S ALPHATOME 2

'RTAJET HP + torcia CPM AQ0-4
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Contatti

FRO - AIR LIQUIDE Welding Italia S.p.A.
AUTOMAZIONE

Sede commerciale

Loc. Casalmenini

37010 Rivoli Veronese (VR) Italy

Tel.: +39 045 6208901

Fax: + 39 045 6200548

E-mail: automazione@airliquide.com
web site: www.airliquidewelding.it
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www.airliquide.com

Air Liquide é il leader mondiale dei gas per 'industria, la sanita e ’ambiente, ed ¢ presente in oltre 75 Paesi con 43.000 collaboratori. Ossigeno, azoto, idrogeno e
gas rari sono al cuore dell’attivita di Air Liquide, fin dalla sua creazione nel 1902. A partire da queste molecole, Air Liquide reinventa costantemente la sua attivita per anticipare
i bisogni dei suoi mercati presenti e futuri. I Gruppo innova per favorire il progresso, al fine di unire crescita dinamica e regolarita delle sue performance. Air Liquide combina i
suoi numerosi prodotti a differenti tecnologie per sviluppare applicazioni e servizi a forte valore aggiunto, per i suoi clienti e per la societa.

Giugno 2010 - FRO-AIR LIQUIDE Welding S.p.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso. Le informazioni contenute in questo documento sono concepite per aiutare I'utente nella sua

scelta del prodotto. L'utente dovrebbe controllare che il prodotto da lui scelto sia idoneo all’applicazione che prevede per il medesimo.



